B2系列伺服内部速度调节步骤：

内部速调节

PR1.00调成0

PR1.28调成4

PR1.29调成2

PR3.00调成0

断电重启

把CN3口的DI5(7脚)跟COM(31脚)中启停间接一个开关来控制

把CN3口的DI4（23脚）跟COM（31脚）中间接个开关控制控制方向

PR6.01调成1(伺服内部使能)

PR3.02调速（0-3000）

